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• 産業基盤である機械加工技術の高度化
• 加工点に影響を与える多くの因子を考慮および制御

3D measurement by 
interferometer 

超精密機械要素およびユニット
・ナノメートル運動精度の追求
・力学的理想構造の実現

回転工具高速工具サーボ
・工具の精密位置決め
・曲面上へ微細パターニング

工具

加工点

加工対象

切りくず

加工面
• 工具材料
• 刃先位置
• 先端形状
• 工具剛性

• 加工力
• 加工熱
• 潤滑
• 加工雰囲気• 幾何精度

• 表面粗さ
• 残留応力

• 材料
• 剛性
• 熱特性

フレキシブル加工システム

・専用ジグレス加工
・自動化生産システム

・スケジューリング最適化
・量子アニーリング計算

超精密機械システム
・多自由度ナノメートル運動制御
・高安定機械構造

ギヤスカイビング加工のシミュレーション

• 運動機構のモデリング • 工具摩耗の予測

Top view

Front view

General view

Xw(Xt)

Yw

Yw

Zw

Y t
Zt

Yt

Ow

Ot

Ow

Ot

Ow (Ot)

OwOt Yt

YwZt

Zw
Xw(Xt)

Workpiece 

Cutter 

ωt

ωw

精密機械加工、加工状態モニタリング、超精密メカトロニクス� De204


